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1.  Allgemeines

Aufdruckbolzen dienen in Verbindung mit Reedkontakten vor allem zur Verschlussiiberwachung von
Turenund Fenstern.

Fur die verschiedenen GrofRen und Ausfiihrungen von Tiren und Fenstern stehen jeweils spezielle
Ausfiihrungen zur Verfligung.

Die einzelnen Aufdruckbolzentypen lassen sich einfach montieren.
Sie bieten fur jeden Anwendungsfall eine zuverlassige Lésung.

2.  Ausfiihrungen
(Alle folgenden Mallangaben in mm)

Art.-Nr. 019101 Aufdruckbolzen fiir Fenster und Tiiren

Druckkraft 35 N
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Art.-Nr.019103 Aufdruckbolzen fiir schwere Fenster und Tiiren

VdS-Anerkennungs-Nr.: G196039
Druckkraft 150 N
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Art.-Nr. 019105 Aufdruckbolzen fiir Fenster und Tiiren
mit Justiermoglichkeiten

VdS-Anerkennungs-Nr.: G196040

Druckkraft 35 N
Justiermdglichkeit in Verbindung mit der Sicherungsmutter oder dem Montage-

Aufbausatz Art.-Nr. 019106 (siehe Abbildung auf dieser Seite unten)
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Art.-Nr. 019106 Montage-Aufbausatz
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3. Montagemoglichkeiten
3.1 Aufdruckbolzen Art.-Nr. 019101 und Art.-Nr. 019103

Art.-Nr. Art.-Nr.
019101 019103

Die Art des Einbaus des Aufdruckbolzens hangt davon ab, ob im Tir- bzw. Fensterfalz genligend Platz
vorhanden ist.

Steht im geschlossenen Zustand zwischen Turrahmen und Turblatt bzw. Fensterrahmen und
Fensterblatt nicht ausreichend Platz zur Verfligung, so muss der Bund bzw. die Befestigungslasche
des jeweiligen Aufdruckbolzens im Rahmen versenkt werden. Ebenso muss die Gegenplatte im
Bedarfsfall versenkt werden.
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3.2 Aufdruckbolzen Art.-Nr. 019105 mit Justiermoglichkeit zum Einbau in
Hohlprofil-Material.

Der Einbau des Aufdruckbolzens Art.-Nr. 019105 ist auf 3 verschiedene Arten maglich (siehe
obige Abbildungen):

1. Der Aufdruckbolzen kann nach dem Schneiden des erforderlichen Gewindes (M10-
Feingewinde) bis zum Anschlag in das Material eingeschraubt werden.

2. Kleinere Distanzen werden mit Hilfe der Sicherungsmutter ausgeglichen.
Nachdem der Aufdruckbolzen auf die erforderliche Hohe eingestellt ist, wird er mit der
Sicherungsmutter arretiert.

3.  MitHilfe der Montageplatte, der Sicherungsmutter und 2 Distanzhiilsen werden gro3e Distanzen
ausgeglichen.
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Montageablauf
Aufdruckbolzen Art.-Nr. 019101 in Holz

Kennzeichnen der Position des Aufdruckbolzens.
Bohrung anbringen.

Um einen festen Halt des Aufdruckbolzens zu erzielen, muss der Bohrdurchmesser etwas
kleiner als der Schaftdurchmesser gewahlt werden.

Die Bohrtiefe betragt :
13,5mm - wennAufdruckbolzen nicht versenkt werden muss.
16mm - wennAufdruckbolzen versenkt werden muss.

Fir eine Tiefe von 2,5 mm muss die Bohrung auf den Durchmesser des
Schaftes vergréfRert werden.

Aufdruckbolzen Art.-Nr. 019103

Kennzeichnen der Position des Aufdruckbolzens.

Entsprechend den Gehauseabmessungen des Aufdruckbolzens ist eine Aussparung im
Einbaurahmen herzustellen.

Der Aufdruckbolzen kann danach eingesetzt und Uber die Befestigungslasche mit 2
Senkschrauben befestigt werden.

Aufdruckbolzen Art.-Nr. 019105

Kennzeichnen der Position des Aufdruckbolzens.

Fur das erforderliche Feingewinde muss mit einem Bohrer mit &8,9 mm vorgebohrt werden.
Danach wird das M10 - Feingewinde geschnitten.
Die Montage erfolgt wie im Kapitel 3. "Montagemdglichkeiten" beschrieben.

Platzierung des Aufdruckbolzens

Magnet
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5.1 Richtwerte fiir die Positionierung der Aufdruckbolzen
bei einer Entfernung L = 950 mm des Reedkontaktes zum Drehpunkt, Tlrbreite =1000 mm
Abstand A
Aufdruck- Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
bolzen 019101 019105 019103
fv‘:;ag' Hub H = 8 mm Hub H = 6 mm Hub H = 10 mm
ca. 10 mm ca. 680 mm ca. 510 mm ca. 980 mm
ca. 25 mm ca. 270 mm ca. 200 mm ca. 340 mm
ca. 50 mm ca. 190 mm ca. 100 mm ca. 170 mm

Beispiel zur Tabelle:

5.2

Befindet sich ein Reedkontakt mit einem Schaltweg S von ca. 10 mm in einer Entfernung
von L = 950 mm zum Drehpunkt, so muss z.B. der Aufdruckbolzen 019105 im Abstand
von ca. 510 mm vom Drehpunkt entfernt eingebaut werden.

Berechnung der genauen Position des Aufdruckbolzens:
Die Position der Aufdruckbolzen 146t sich nach folgender Formel berechnen:

LxH
A=0,9xT (mm)

wobei: A = Abstand des Aufdruckbolzens vom Drehpunkt (in mm)
L = Entfernung des Reedkontaktes zum Drehpunkt (in mm)
H = Hub des Aufdruckbolzens (in mm)
S = Schaltweg des Reedkontaktes (in mm)

Bringen Sie den Reedkontakt méglichst weit entfernt vom Drehpunkt an!
Messen Sie dann die Entfernung L (Reedkontakt = Drehpunkt).

Ermitteln Sie (noch vor der Montage) den Schaltweg S des Reedkontaktes mit einem
Ohmmeter.

Entnehmen Sie den Hub H fiir den betreffenden Aufdruckbolzen aus der obigen Tabelle.

Um den genauen Abstand des Aufdruckbolzens zum Drehpunkt zu erhalten, setzen Sie die
drei Grofen "L, Hund S" in die Formel ein.
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1. General instructions

Press-open bolts are used with reed contacts primarily for lock monitoring on doors and windows.
Special versions are available for different sizes and designs of doors and windows.

Individual press-open bolts are easy to install.

They provide a reliable solution for each individual application.

2. Versions
(All following dimensions in mm)

Item no. 019101 Press-open bolt for windows and doors

Compressive force 35N
25
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Stroke H = 8mm
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Item no. 019103 Press-open bolt for heavy windows and doors

VdS approval no.: G196039
Compressive force 150 N
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Item no. 019105 Press-open bolt for windows and doors
with adjustment option

VdS approval no.: G196040

Compressive force 35 N
Adjustment option combined with safety nut or installation mounting kit.
Item no. 019106 (see illustration at bottom of this page)
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Item no. 019106 Installation mounting kit
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3. Installation options

3.1 Press-open bolt (Iltem no. 019101 and Iltem no. 019103)

Item no.
019101

Item no.
019103

The manner in which the press-open bolt is installed depends on the availability of sufficient space on

the door or window rabbet.

It may be necessary to set the securing plate of the respective press-open bolt into the frame if
insufficient space is available between the door leaf and door frame (or window leaf and window frame)
when closed. It may also be necessary to set the opposing plate into the material.
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3.2 Press-open bolt (ltem no. 019105) with adjustment option for
installation in hollow profile material.

The press-open bolt Item no. 019105) can be installed in three different manners (see
illustrations above):

1. The press-open bolt can be screwed to a stop into the material after the required thread is cut
(M10fine thread).

2. Shorterdistances are compensated with the aid of the safety nuts.
The press-open bolt is locked with the safety nut after itis set to the required height.

3.  Greater distances are compensated with the aid of the mounting plate, safety nuts and 2 spacer
sleeves.
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4. Mounting procedure
4.1 Press-openbolt(Itemno.019101) in timber
- Mark the position of the press-open bolt.
- Drillahole.
A hole diameter smaller than the shaft diameter should be selected to ensure that the press-
open boltis securely fitted.
Bore depthis:
13.5mm - ifthe press-open beltis not set into the material.
16mm - ifthe press-open belt must be setinto the material.
The hole diameter should be increased to that of the shaft diameter for a depth
of2.5mm.
4.2 Press-open bolt(Itemno.019103)
- Mark the position of the press-open bolt.
- Arecess should be created in the installation space to match the press-open bolt housing
dimensions.
- The press-open bolt can then be fitted and secured in position using the fixing plate and 2
countersunk screws.
4.3 Press-open bolt (Item no.019105)
- Mark the position of the press-open bolt.
- The hole should be pilot drilled with an 8.9 mm drill for the required fine thread. The M10 fine
thread is then cutin the material.
Installation is realised as described in Chapter 3. "Installation options".
5. Positioning of press-open bolt
Magnet
N
Press-open bolt
S
Reed contact Fulcrum
I B Ho
///////////////////////T////////
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5.1

Recommended values for positioning press-open bolts
for a distance L = 950 mm from the reed contact to the fulcrum, door width = 1000 mm

Distance A
Press-open
bolt Iltem no. Item no. ltem no.
019101 019105 019103
Switching Stroke H =8 mm Stroke H=6 mm | Stroke H=10 mm
distance S
approx. 10 mm approx. 680 mm approx. 510 mm approx. 980 mm
approx. 25 mm approx. 270 mm approx. 200 mm approx. 340 mm
approx. 50 mm approx. 190 mm approx. 100 mm approx. 1770 mm

Example based on table:

5.2

The press-open bolt (e.g. press-open bolt 019105) should be installed at a distance of
approx. 510 mm from the fulcrum if a reed contact with a switching distance S of approx.
10 mm is located at a distance of L = 950 from the fulcrum.

Calculation of exact position of press-open bolt:
The position of the press-open bolt can be calculated using the following formula:

LxH
A=0,9xT (mm)

where: A = distance of press-open bolt from the fulcrum (in mm)
L = distance of the reed contact from the fulcrum (in mm)
H = press-open bolt stroke (in mm)
S = reed contact switching distance (in mm)

Install the reed contact as far away from the fulcrum as possible!
Then measure the distance L (reed contact - fulcrum).

Determine (prior to installation) the switching distance S of the reed contact with an
ohmmeter.

Select the stroke H of the respective press-open bolt from the table above.

Utilise the parameters "L, H and S" in the formula to calculate the exact distance of the
press-open bolt from the fulcrum.
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